Snizeni provoznich nakladu
lepicich systému

Program GreenSaver setri Vase rozpocty

V dobé nedostatecného zasobovani a rostoucich cen energii je optimalizace vyrobniho procesu
obzvlasté dileZitd. Pomoci metodického postupu a cilenych opatieni Vam pomUzeme usetfit energii a
lepidlo spotfebované bé&hem procesu lepeni, snizit zmetkovitost a Casové prostoje. Provedeme
ddkladnou analyzu a diky Osmibodové inspekéni zpravé ziskate jasnou predstavu, jakym zplsobem
dosahnout niZsich provoznich nakladd, vyssi bezpecnosti a spolehlivosti systému pro aplikaci lepidla.

Sest oblasti, kde je mozné dosahnout tspor.

Snizeni spotieby Snizeni spotieby
elektrické energie stlaéeného vzduchu
(az 0 50 %) (az 0 60 %)

SniZeni spotfeby
lepidla (aZ 0 30 %)

Optimalizace procesu ZlepSeni bezpecnosti Zvyseni dostupnosti
nanosu lepidla prace systému
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Jak muze byt téchto uspor dosazeno?

Systematicky pristup k hledani Feseni.

Spotieba lepidla
o Optimalizaci délky a Sifky nanosu

\j o Pouzitim lepidla, které je Usporné z hlediska
spotreby

e Spravnym urcenim ploch pro aplikaci lepidla
e PouZitim prerusovaného nanosu lepidla tam, kde
je to mozné

Spotieba stlaéeného vzduchu
[\ o PouZitim co nejmensiho mnoZstvi komponentd
3(%: fizenych pneumaticky a snizenim jak celkové
spotfeby, tak Gnikl vzduchu
o Pouzitim elektrickych aplikacnich hlav

Bezpecénost prace

o Izolovanim horkych ¢asti systému nebo jejich
@ vyménou za moderng;jsi
« Kontrolou osobnich ochrannych pomicek

o Udrzovanim ochrannych zafizeni v
provozuschopném stavu
o Pouzivanim automatického dopliovani lepidla
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Spotieba elektrické energie
¢ Nastavenim optimalniho fizeni ohfevu
o PouZitim energeticky Gspornych
komponent( systému

Proces nanosu lepidla
ﬂ e Presnym lepenim kazdého vyrobku a
pfedchazenim vzniku zmetkd
—_— e Pfesnym umisténim bodd a housenek
lepidla
o Eliminaci znecisténi v dsledku tahani vlast
lepidla

Dostupnost systému
¢ Zavedenim inventafe nahradnich dild
e Zavedenim a zlep$enim planované udrzby
¢ Optimalizaci monitorovani systému
o Skolenim pracovnik( obsluhy a Gdrzby

Cesta k dosazeni potencialnich Uspor. Od analyzy k
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nizsim provoznim nakladum.

Nas expert s Vami provede inspekci lepiciho
systému. Potfebny c¢as na prohlidku jednoho
systému je priblizné 1 az 2 hodiny.

Jiz béhem navstévy obdrZite Osmibodovou
inspekéni  zpravu, kterd prehledné shrne
potencialni Uspory ve vasem systému.

Sestavime Vam cenovou nabidku, ktera Vam
pomdZe v procesu rozhodovani. Dostanete lepsi
predstavu o nakladnosti a dobé& navratnosti
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uspornych opatreni.

Pokud se rozhodnete pro implementaci
opatfeni, pomiZeme Vam je systematicky
zavést. Krok za krokem budeme Va&s systém
optimalizovat, abychom dosahli co nejvétsich
Uspor.
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Pokud i Vy mate zajem o audit
nakladli Vaseho systému lepeni,
obratte se na nas!

Nasledné s Vami nas expert projedna
oblasti, kde mUlZe byt dosazeno
nejvyraznéjsich Uspor a zplsoby, jak jich
dosahnout.
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ﬂ m o Sledujte nas na socialnich sitich




